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Panneaux de fibres de bois HDF HOMADUR®

Données techniques principales

HDF HOMADUR® est un panneau dérivé du bois fabriqué a partir de fibres
de bois finement défibrées et pressées selon un procédé a sec en continu.

Le tableau ci-dessous donne les caractéristiques techniques comparatives \
des panneaux HDF (haute densité) et MDF (moyenne densité). \ =

Les panneaux HDF / MDF sont produits et contr6lés conformément a la norme
DIN EN 622 parties 1 et 5 et présentent a la livraison les valeurs suivantes :

e

Densité Résistance a Résistance a la traction E Module
kg/ m? la flexion transversale de flexion
@ N/mm? @ N/mm? @ N/mm?
HDF
1,5-8 mm 800 - 1000 45 0,7 4300
MDF
2,5-10 mm 730 - 800 35 0,5 2600
HDF
Panneau poncé pour
ame de parquet 840 - 900 45 1,1 4300
6-10 mm
Composants 1. Données concernant I'écologie

HDF HOMADUR® est un panneau de fibres de bois Le caractére écologique des produits manufacturés débute

fabriqué exclusivement a partir de bois locaux
d’éclaircies et de résidus de bois de scieries.

Les produits liants et les agents hydrofugeants
utilisés sont pauvres en formaldéhyde et assurent le
respect des plafonds de la catégorie d’émission E1
définis par le décret sur l'interdiction des produits
chimiques, ainsi que ceux exigés par le CARB,
tableau 1§93120.2 phase 2.

La valeur du PH de nos panneaux bruts
est de 4,5 £ 0,5.

avec I'emploi de matériaux inoffensifs tels que les bois
naturels, les systémes de collage a faible émission de
formaldéhyde et se termine par un processus de fabrication
exemplaire afin de préserver notre environnement.

1.1  Bois

Pour la fabrication des panneaux HDF HOMADUR®, on utilise
des bois de pays de provenance locale. Il s’agit principalement
de bois issus d’éclaircie et de résidus de scieries.

1.2 Produits liants

Les colles utilisées appartiennent au groupe des colles
thermodurcissables, le collage étant obtenu par réaction
chimique des condensats urée-formaldéhyde ou des mélanges
a base d’urée, de mélanine et de formaldéhyde, de la colle
sous |'action de la température de pressage. Tous les produits
liants utilisés sont conformes aux directives concernant la
catégorie d’émission E1.

1.3  Laques

Les laques utilisées pour les panneaux laqués unis ou imprimés
sont des peintures « en phase aqueuse a dispersion » qui sont
revétues par un vernis AC — UV de finition.



1.4 Procédé de fabrication

La production des panneaux HDF HOMADUR® résulte

d’un procédé en continu a sec , respectueux de
I'environnement. Apres I'étuvage des copeaux de bois

sous pression et température on procéde au défibrage des
copeaux. La fibre humide obtenue est encollée puis séchée
par un flux d’air chaud. La suite de la fabrication, c’est-a-
dire la formation du mat, le pré-pressage et le pressage dans
la presse a chaud, se déroule selon le procédé dit « a sec »
en continu . Le panneau est découpé en sortie presse en

grands formats. Les vapeurs chaudes issues du séchage et du
pressage sont amenées vers un appareil de « lavage de I'air »

spécialement congu a cet effet. L'eau de lavage résiduelle
est nettoyée et recyclée. Les résidus de production sont
largement réutilisés soit sous forme solide, soit

sous forme thermique.

1.5 Valorisation des panneaux HDF HOMADUR®
apres utilisation

La valorisation thermique ainsi que la transformation en

compost de nos produits HDF ne pose aucun probléme

puisqu’ils ne sont pas traités avec des substances a base

de PVC ou d’halogénes organiques.

2. Finitions du panneau brut

2.1 Laquage dans les ateliers HOMANIT

Les laquages unis ou décors imprimés sont appliqués au
rouleau avec des peintures aqueuses a dispersion protégées
par un vernis AC-UV de finition. Les panneaux bruts sont
successivement laqués avec un primaire de blocage suivi
de plusieurs couches de fond appliquées au rouleau et

une couche de finition + vernis AC-UV. Il y a un séchage
intermédiaire apres |'application de chaque couche.
Globalement, les laquages unis et décors imprimés sont
similaires, la seule différence de process réside dans le fait
gue pour les décors imprimés on procéde apreés la derniére
couche a l'installation d’un systeme d’impression (cylindres
gravés et mise a la teinte) de plusieurs couleurs permettant
le contre-typage de presque tous les types de bois et de
nombreux décors fantaisie. Les panneaux peuvent étre
laqués / imprimés sur une ou deux faces.

2.1.1 Propriétés chimiques et physiques des panneaux
laqués HDF HOMADUR®
Les panneaux laqués (HDF HOMADUR® Uni et HDF
HOMADUR® Décor) sont soumis a un controle permanent
au sein de nos propres laboratoires ainsi que de la part des
instituts de controle officiellement reconnus. Les panneaux
laqués sont controlés sur la base des normes DIN suivantes :
e DIN EN 12720 « Evaluation de la résistance des
surfaces aux liquides froids »
e DIN 68861, 1% partie « Comportement envers
une contrainte chimique »
e DIN 68861, 2¢™ partie « Contraintes liées a I'abrasion »
e DIN EN 12722 « Evaluation de la résistance des surfaces
envers la chaleur seche »
e DIN 68861, 72 partie « Comportement a la
chaleur seche »
e DIN EN ISO 2409 Controle adhérence « quadrillage »
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2.2  Replacage et contrecollage

Les panneaux HDF HOMADUR® se prétent tres bien au
replacage et contrecollage, méme s’ils ne sont pas poncés.
Sur demande, il est également possible de livrer des
panneaux ponceés.

2.3  Revétements papier, PVC
Le collage de PVC ou avec de papier finish-foil,
kraft est réalisable sans difficulté.

4.4  Mélaminage et Stratification
Le revétement avec des stratifiés HPL, CPL et LPL ainsi
qu’avec des papiers imprégnés de résine est possible.

4.5 Laquage

Les panneaux HDF HOMADUR peuvent étre laqués avec
presque toutes les laques courantes et avec la plupart des
systemes de laquage courants.

3. Sécurité du produit et garantie de qualité

3.1  Controle des valeurs physiques et techniques
Les vérifications sont effectuées en fonction des normes
DIN EN 622, parties 1 et 5. Ces valeurs sont controlées
plusieurs fois par équipe de travail et consignées par écrit.

3.2  Mesures de formaldéhyde

Les mesures de formaldéhyde sont effectuées plusieurs fois
par jour. Elles sont réalisées selon la norme DIN EN 120

- méthode du perforateur.

3.3  Vérifications externes

Les résultats obtenus lors des controles sont vérifiés
a intervalle régulier par des instituts de controle
indépendants.

3.4  Controles de la qualité des panneaux

HDF HOMADUR transformés
Les surfaces laquées unies sont contrélées avant, pendant
et apres leur finition grace a des mesures de différence de
couleur selon la norme DIN 6174. L'écart maximum ne
doit pas dépasser &E 1,0. Les décors imprimés sont
également contrélés dans un cadre prédéfini durant tout
le processus de fabrication. Le niveau de brillance est de
25 +/- 6 GLOSS, mesuré avec un angle de réflexion de
60° selon la norme DIN 67530. D’autres niveaux de
brillance sont disponibles a la demande. Sur les scies
de découpes et sur les divers dispositifs automatiques
d’usinages, la précision de la découpe (longueur, largeur,
diagonale, angulaire) est vérifiée régulierement tout comme
les autres cotes et données significatives. L'ensemble de
la fabrication est surveillée et documentée pendant les
différentes étapes en ce qui concerne la qualité.



3.5 Tolérances
Tolérance d’épaisseur

panneau non poncé +0,15 mm

Tolérance d’épaisseur

panneau poncé +0,70 mm

Tolérance de format

panneau standard +2mm /1000 mm
Tolérance de format

panneau découpé + 1 mm / cbte découpée
Equerrage panneau

standard +2 mm /1000 mm

(longueur du c6té)
Equerrage panneau
découpé 1 mm /1000 mm
(longueur du c6té)
Planéité/Fleche maximale =7 mm /1000 mm
(longueur du c6té)

3.6  Généralités concernant la garantie de qualité
La qualité et la garantie qui s’y rattache sont partie
intégrante de la philosophie de I'entreprise. En 1995,
la société HOMANIT a été certifiée selon la norme

DIN EN ISO 9001. En vertu de la nouvelle norme

ISO 9001 : 2008 concernant la gestion de qualité,
I'usine allemande de Losheim et I'usine polonaise

de Karlino sont certifiées.

3.7 CARB
La société HOMANIT est certifiée selon les normes CARB,
tableau 1§93120.2, phase 2.

4, Domaines d’utilisations de HDF HOMADUR

Avec le panneau HDF HOMADUR, nous prenons en compte la
totalité de I'éventail d’utilisations des panneaux minces a base
de bois dans les domaines d’applications en milieu sec.

4.1 Dans lI'industrie du meuble sous forme de:
Panneaux arriere de meubles, fonds de tiroirs
Pieces cintrées contrecollées (portes, facades tiroirs,
ceintures de tables etc...)

4.2  Parement de panneaux alvéolaires
Panneau de portes pour les meubles, etc.
Moulures laquées ou enrobées bois, papier,
PVC etc...

4.3  Dans I'agencement intérieur sous forme de:
Revétement de murs, lambris, plafonds Parement
de cloisons alvéolaires, Ame de parquet bois ou
revétements de sols mélaminés et stratifiés
Support de replacage pour bois, papier, PVC,
HPL bricolage, etc.

4.4  Dans I'aménagement de stand sous forme de:
Eléments de parois et de séparations cintrées avec
des décors bois ou fantaisie variés ainsi qu’avec des
teintes unies dans les versions laquées d’un seul
ou de deux cotés, etc. Existe en version M1
difficilement inflammable, sur demande

4.5 Dans l'industrie des portes sous la forme de:
Parement de portes brut ou prépeint pour presque
tous les types de portes intérieures tel que:

Portes alvéolaires, Portes usinées décoratives,

Portes techniques a ame pleine: stables, acoustiques
et/ou coupe-feu, mais également en composant de
constructions composites, etc.

Chambranle de portes revétus papier ou PVC.

4.6 Dans l'industrie automobile pour:
Les garnitures et les habillages intérieurs bruts,
laqués ou revétus tissus, PVC ou moquette.

Autres domaines d’applications: Moulures, tabletterie de
rayonnages métalliques, dos de cadres, jouets, objets décoratifs
faces de panneaux sandwiches bois: latté, particules, CP,
panneaux isolants ou composites , contreplaques de percage
de circuits imprimés etc...

Remarque: Les caractéristiques chimiques et physiques des
panneaux laqués HDF HOMADUR sont adaptées a toutes les
utilisations de panneaux laqués HDF citées au point 4. Les
propriétés qui dépassent ce cadre, comme par exemple la
résistance des surfaces en termes d’adhérence par rapport aux
bandes adhésives, aux colles thermo fusibles ou autres résistances
aux chocs, aux produits chimiques, nécessitent une consultation
et une explication technique préalables.

5. A noter:

Les autres renseignements peuvent étre consultés dans les fiches
techniques générales HDF HOMADUR. Les renseignements
ci-dessus résultants de notre expérience et de |'état de nos
connaissances actuelles sont donnés sans engagement de

notre part.

FSC @

www.fsc.org

FSC® C016355 rE ch

The mark of
responsible forestry

L'usine de Losheim est certifiée
sous le numéro:
L'usine de Losheim est certifiée 000010000000000

sous le numérol 0000000000
L'usine de Karlino est certifiée

L'usine de Karlino est certifiée sous le numéro :

sous le numéro 0000000000 Qoonooanao0nd
HOMANIT GMBH & CO. KG <STT ,HOMANIT POLSKA Sp.z o.0. i Spotka”
Postfach 1180 D-66674 Losheim am See Spétka Komandytowa
Niederlosheimer Str. 109 D-66679 Losheim am See ul. Kotobrzeska 17-19
Téléphone +49 6872/602-0 PL 78-230 Karlino, Poland
Télécopie +49 6872/602-110 Téléphone + 48 94 3100400
E-mail info@homanit.de Reg-Nr. 005792 GM0B Télécopie +48 943117534

www.homanit.de
Ventes

Ventes Téléphone + 48 943100571
Postfach 1253 D-37402 Herzberg am Harz E-Mail info@homanit.pl
Bahnhofstr. 30 D-37412 Herzberg am Harz www.homanit.pl
Téléphone +49 5521/84-0
Télécopie +49 5521/84-269 G L I
E-Mail info@homanit.de

GL Systems Certification

Etat 9, édition Décembre 2011



